Plastové okenni konstrukce z hlediska vlivu na Zivo  tni prost Fedi.

Uvod:

Po dvaceti letech uspésného uplatnéni plastovych okennich konstrukci na ¢eském
trhu neSkodi trochu se ohlédnout za tim, jaky ma tento produkt pfinos pro spole¢nost
a jaké jsou jeho dopady na Zivotni prostfedi. Dnes by se dalo odpovédét pomérné
snadno a kratce. Vyména oken vlibec a pouZzivani plastovych oken vyznamné
prispélo k snizeni spotfeby energii, snizeni emisi sklenikovych plyna a v neposledni
fadé snizuje i naklady na bydleni.

Pocatky pouziti plastovych oken nebyly az tak zfetelné a jednoznacné. Prvnim
problémem byly velmi nizké ceny energii a dfeva, pfi nichZz bylo obtizné prokézat
rychlou ekonomickou navratnost investice do tehdy relativné drahych plastovych
oken, druhym problémem byl silici odpor ekologickych hnuti vici rozSifovani pouziti
PVC a zejména proti organochlorové chemii. Dokonce po pozaru na letisti
v Dusseldorfu v roce 1976 doSlo i k mistnim zédkazim, & omezenim napf.: Berlin az
dva roky. Problémem se zabyvala i Evropska komise a byla vydana fada smérnic,
které vedly kregulaci chlérové chemie a ve svém dlsledku to mohlo vést i
k omezovani pouziti PVC. Na jedné strané tato opatfeni vedla k podstatnému
zlepSeni bezpecnosti a hygieny prace v zavodech, kde se PVC vyrabi a kde se
pracuje s chlérem, vyrobci PVC se ocitli pod drobnohledem verejnosti (napf. Spolana
v CR), coZz mélo za nasledek znejisténi celé branze.

Hlavnimi divody negativniho postoje verejnosti vici PVC byla predevSim obava
z unikda chléru a chlérovych sloucenin z vyroby, paradoxné dlouhd Zivotnost PVC,
moznost vzniku dioxinu pfi jeho spalovani a na zacatku 90. let uvadéna nemoznost
jeho recyklace a také pouziti t&Zkych kovl pro stabilizaci PVC.

To vSe nakonec pfimélo, jak vyrobce polymeru, tak i zpracovatele vyvinout spolec¢né
asili a vypracovat program na sniZzeni a eliminaci rizik ve spojeni s pouzitim PVC a
naopak, a vytvofit podminky pro jeho dalSi rozSifeni zaloZzené na nejvétsi prednosti
PVC, tedy nizké tepelné vodivosti. Tento program je znam pod nazvem iniciativa
,Vinyl 2010 a na néj navazuje dalSi iniciativa ,\Vinyl Plus*.

PVC — vyroba, vlastnosti.
Polyvinylchlorid se vyrabi radikalovou polymeraci vinylchloridu.
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Polymerace vinylchloridu mize probihat bud v suspenzi, emulzi, nebo v bloku a
vznikajici polymer — makromolekula vytvéfi fetézec o vice nez 60000 jednotkach (n).
Vychozi surovinou pro vyrobu PVC jsou zemni plyn a chlorid sodny. Ze zemniho
plynu se ziskava etylen, jehoz chloraci se pfipravi vinylchlorid, latka, kterd pomérné
snadno polymerizuje na polyvinylchlorid.

Cisty vyrobeny PVC je latka velmi tvrda, ktera se bez pfidavku dalSich surovin da
zpracovavat jen velmi obtizné.
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Zakladni pfisadou do PVC pred zpracovanim je stabilizator, ktery v souc¢asné dobé
nejCastéji byva na bazi organocinu pro transparentni aplikace (félie), na bazi kova,
predevsim olova, anebo kombinace vapnik-zinek.

DalSi pfisadou do PVC pro nékteré aplikace (félie, hracky, obaly, koZenka) jsou
zmékcovadla.

Ekologicka rizika, ktera se svyrobou PVC spojovala, byla obsazena pfedevsim
v manipulaci s chlérem v prabéhu pfipravy polymeru. Zde nej€astéji mohlo dochazet
k jeho Unikim. Druhym velmi citivym bodem bylo pouZiti stabilizatord na bazi
téZkych kovl. Jako prvni uz v roce 2002 bylo zakdzano pouZziti kadmia a od pouZiti
olova vyrobci ustoupili v ramci akce Vinyl 2010 definitivné nejpozdéji v roce 2010.
Vyznamnou vlastnosti PVC je dlouha Zivotnost produktu, vysoka odolnost proti
pasobeni povétrnosti i agresivniho prostfedi, tvarovatelnost v plastickém stavu a
velmi nizk& tepelna vodivost. To vSe jsou vlastnosti, které jej pfimo predurcily
k pouziti do vyrobkl dlouhodobé spotfeby, zejména ve stavebnictvi (trubky, profily,
folie)

Primérni p finos PVC oken v oblasti ochrany Zivotniho prost  Fedi.

Je zalozZeny na pfiznivé nizké tepelné vodivosti PVC pouzitého pro vyrobu okennich
a dvernich profill a je jeSté vice zesileny moznosti komorové skladby profilG. Dobra
zpracovatelnost plastifikovaného PVC umoznuje vytvaret komorovou strukturu profilu
a tim jesté vice sniZzit tepelnou vodivost.

Tento efekt Ize nazorné prokazat na jednoduchém vypoctu:
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Uspora plynu (energie)

2,9 W/m?K 150 — 200 kWh/m 2 1,2 W/m?K

Vysledny efekt je zavisly na klimatickych podminkach v misté vymény, na nadmofiské
vySce a samoziejmé se da vyjadfit i ve snizeni emisi CO,

V této oblasti pfimych pfinoslt pro Zivotni prostfedi se podafilo presvédcit verejnost
pomérné brzy. Pfesto vSak pretrvaval urCity negativni postoj vuci PVC spojeny
zejména s pouzitim olova ve stabilizatorech a také kvlli obavé z hromadicich se
odpadu z PVC.

Vinyl 2010

V ramci této dobrovolné iniciativy vyrobcu a zpracovateld PVC byla vytyCena fada
ukoll a etap, které byly zaméreny predevSim na to, aby lidé pochopili, Ze dnes je
proces vyroby zaloZen na zcela novych modernich postupech, zejména v oblasti
zdravi a prevence, které zcela vyvraceji plvodni historické zkuSenosti.

Mezi hlavni pfinosy této iniciativy vypsané na 10 let patfi skute¢nost, Ze se podafilo
z PVC odstranit pouziti téZkych kova pro jeho stabilizaci jako je kadmium a olovo a



potom to, Ze se podafilo otevfit cestu k recyklaci PVC. Mira recyklace PVC z profilG a
jejich zpétného pouziti do profilt vzrostla az na 250.000 t/rok.

Recyklace PVC.

Cesta k recyklovani, nebo regeneraci PVC, jak mékéeného, tak i nemék&eného
nebyla nikdy uzaviena. Vzdy se védélo, Ze tento material je mozné opakované podrtit
a privést do plastického stavu a znovu vytvarovat. Jen bylo nutné prekonat pavodni
predstavu, Ze je mozné PVC ziskavat jako nékteré jiné plasty tfeba z komunalniho
sbéru a potom je vycistit a znovu pouzit. Jenze PVC je t&ZSi nez voda, takZze metody
obvyklé u jinych plastl zalozené na vodnim ¢iSténi selhavaly. Cesta vede jen pfes
peclivé tfidéni a separaci jiz na misté vzniku.

Druhou motivaci k zvySeni pouziti recyklované suroviny byly nezadrzitelné rostouci
ceny ropy a zemniho plynu. | kdyZz PVC obsahuje jen 49% podilu pochazejiciho
z organickych sloucenin, pfesto cena PVC neustale roste a s ni roste i cena
regeneratu. S tim souvisi i trend v recyklaci okennich profild orientovat se zdsadné
na plnohodnotnou recyklaci PVC a nikoliv jit cestou ,downcyclingu®, tedy metodou
pouZiti regeneratu z PVC okennich profili na méné hodnotné vyrobky, které
nevyzaduji tak kvalitni vlastnosti a provedeni. Jinak by doslo ke ztraté, jak energie
investované do vyroby, tak i drahych pfisad. Princip recyklace je zaloZen na faktu, Ze
ve vyrobni receptufe je stabilizator davkovan vtakovém prebytku, Ze zabrani
degradaci materialu i pfi vice nez pétinasobné expozici ve zpracovatelském stroji. To
dava jasnou perspektivu opakovanému pouziti profilového materialu az po nékolik
generaci.

Podle Wikipedie je recyklace vyraz pro takové nakladani s odpadem, které vede
k jeho dalSimu vyuziti. Jedna se o opétovné vyuziti odpadl a jejich vlastnosti jako
"druhotné suroviny” ve vyrobnim procesu. PFfima recyklace potom znamena
znovuvyuZziti véci bez dalSi Upravy.

To je pravé pfipad odrfezk( PVC profilG, nebo vadnych kusu z najizdéni extrudér,
pro opétovnou vyrobu PVC profill, pfipadné perspektivné i demontovanych
plastovych oken. V tomto pfipadé je vlastné zavadéjici hovofit o odpadu, ani pojem
druhotna surovina pfilis nesedi. Neni to Zadny ,odvar* z vyCerpané vstupni suroviny
jako v pfipadé kavy nebo vina, je to vlastné stejny material, ktery se pouze znovu
vytvaruje do pozadovaného tvaru. Bohuzel, lidskou tvofivosti tu vznikly terminy, které
maji jakysi pejorativni charakter, jako prvoplast a druhoplast. V Zzadném pfipadé
nelze hovofit o tom, Ze vlastnosti vyrobku z primarné pouzité suroviny by byly lepsi
nez z materialu, ktery prochazi strojem podruhé. Cela tato oblast je zamofena
nanosem raznych rddoby marketingovych strategii zaloZzenych na odmitani recyklatu
na zakladé nepodlozenych vymyslu.

Tim se dostavame k hlavnimu problému, ktery se pfi€ita recyklatu v PVC v profilech,
presnéji fe¢eno k tomu, Ze tu Zadny problém neni.

PVC je termoplast, to znamena latka, ktera po zahrati na urcitou teplotu pfechazi do
plastického stavu a v ném se da tvarovat. Po ochlazeni si svij tvar podrzi a da se
pouzivat zplsobem dle ucelu, k némuz byl vyrobek uréen. Polymer PVC se vSak pfi
extruzi nezpracovava samotny. Ve smési s nim jsou dalSi suroviny, které usnadnuji
jeho vytlaGovani a formovani, a dale prisady, jez pomahaji zajistit jeho dlouhodobou
funkci — stabilizuji polymer pfed pfipadnou degradaci. Je to nejdulezitéjSi pfisada,
ktera se do smési pfidava v takovém prebytku, aby smés bez Ujmy na fyzikalné
mechanickych vlastnostech vydrZzela péti i vicendsobny pruchod zpracovatelskym



strojem. Tepelnou expozici pfi vyrobé se totiz stabilizator vyCerpava, a proto ten
prebytek.
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Priklad vytlac"vci linky: vytlac"ovci stroj — extruder vpravo, kalibrace vlevo.

Samoziejmé; Ze provoz a najizdéni tak slozitého stroje, linky, neni jednoducha
zalezitost a pres veSkerou elektroniku je nutna neustala kontrola rozmérd a kvality
vyrabénych profild. Zvlasté v dnesSni dobé, kdy rostouci tlak na cenu nuti vyrobce
vyrdbét stale rychleji. Toho dosahuji jednak zvySovanim vykonu stroje, a také
zvySovanim poctu tvard vjedné formé tfeba az na cCtyfnasobek a kdyz k tomu
pricteme; ten fakt, Ze délka linky je nezfidka pfes 20 metru, tak neni divu, Ze po
zjisténi odchylky vyrobku od standardu se zasah do rychlosti ¢i vykonu stroje na jeho
konci projevi az tfeba za vice nez 10 minut. Po celou tu dobu se produkuje
nestandardni vyrobek.

To samo o sobé pfi zpracovani termoplastd neni Zzadny problém, nebot po podrceni
se termoplasty bézné vraci do vyrobniho cyklu. V pfipadé bilého PVC do profill. Je
tu vSak prece jen jedna komplikace. PVC je material, ktery se velmi snadno nabiji
statickou elektfinou a potom se pfi manipulaci mize pomérné snadno znedistit
¢asteCkami prachu a ten by se bohuzel mohl pfi nasledném pfimém zpracovani
dostat na povrch profilt a tak jej znehodnotit. Kromé toho ¢ast vyrobku je barvena na
podkladovou barvu pro imitace dfeva a v neposledni fadé je na vyrobcich jiz
natazeno tésnéni z mékéeného PVC (liSty) nebo z jiného termoplastu.

K tomuto materialu — druhotné suroviné - pak mohou pfistoupit i odfezky z profild
vznikajici pfi vyrobé oken a potom je tim nejefektivnéjSim feSenim zpracovavat tento
materiél jako homogenni smés egalizovanou na jednotnou barvu tak, aby se mohla
vracet pfimo do vyrobniho cyklu, ¢asem se vtomto procesu objevi i podrcena
demontovana plastova okna. Prfesto, Ze uvadime, Ze PVC ma velmi dlouhou
Zivotnost, musime s obménou oken z mordlnich a genera¢nich divodu pocitat a
podil recyklatu z oken neustéle poroste. K zvladnuti takového vyvoje je potfeba i
pokrokova technologie.




Koextruze jako idealni FeSeni.
Koextruze, nebo ¢esky snad spoluvytlacovani, je technologie, kdy se proud materialu
ze dvou ruznych vytladovacich stroju pfivadi do jedné vytlaCovaci formy tak, aby
jeden z nich vytvarel zakladni korpus profilu a proud druhého materialu jej obaloval
Cistym materialem v pozadovanem (bilém) zbarveni.

Spojeni dvou extrudérd do ’jedn“é Vytvareni profild s recyklatem v jadru;
vytlacovaci formy 1.z&kladni profil, 2. primarni surovina,
3.vysledny koextrudovany profil

Tim, Ze jsou obé taveniny ze smési o stejném slozeni, jsou jejich tokové vlastnosti
identické, v nastroji se dokonale propoji a na fyzikalné mechanickych vlastnostech
hotového vyrobku se nic nezméni. Pfitom u dneSnich vicekomorovych profila je velka
fada moznosti jak recyklovany material v profilu umistit. MUze to byt tfeba jenom
jedna sténa, napriklad v zasklivaci polodraZzce, a zbytek z nové namichané smési,
ale i cely korpus profilu tvofeny recyklatem a jen pohledové stény obaleny novou
smesi.

Pro € recyklat do hlavnich profil :

jejich vyroba a odladéni je drazSi. Pfi pomérné velkém mnoZstvi odpadu z vyroby
PVC profilh a oken (az 15%) je pfirozené logické snazit se umistit recyklat do
hlavnich vyrobku s nejvétsSi produkci. Také to nejlépe odpovida principu recyklace
jako plnohodnotnému vyuziti surovin. Samoziejmé, Ze recyklat se dnes aplikuje i do
vedlejSich, ¢i pomocnych profilt, ale spotfeba téchto profild je podstatné mensi. Je
treba pocitat i stim, Zze srecyklaci plastovych oken bude objem materialu stale
nardstat.

Podstatné je ovSem to, Ze fyzikalné mechanické vlastnosti profild s recyklatem jsou
stejné jako profild z primérni suroviny. Dokonce v nékterych pfipadech mohou byt i
lepSi. ZlepSeni pevnostnich vlastnosti je zpusobeno lepSim promisenim pfisad ve
smeési PVC a vyssim stupném homogenizace pfi nasledné plastifikaci. Stejné tak
pouziti recyklatu nema vliv na rohovou pevnost svaru roht kfidel ¢i rama. Bohuzel
néktefi prodejci si svou marketingovou strategii postavili na odmitani a pomlouvani
recyklatovych profild, aniz by védéli, ze ve svych profilech maji recyklat rovnéz.
Takové aktivity pak vyvolavaji nedavéru zakaznik( a zbyte¢né dochazi k odmitani
plnohodnotnych vyrobka.



Rewindo

Vyrobci profild, aby |épe mohli dostat svym zavazkim a snaze o efektivni vyuZiti
recyklatu z PVC, zalozili spole¢nost REWINDO, kterd organizuje sbér odfezku
z vyroby plastovych oken. Tento material se od vyrobcu vykupuje a tfidi a rovnéz
zatim sice v menSi mife i sbér demontovanych oken z PVC. Takto ziskany material
se zbavuje nevhodnych pfimési, drti a tfidi dle vyrobce profilG. Ti si pak svij material
odebiraji. Kazdy z vyrobcl ma smluvné dohodnuté kvoty materialu, ktery musi
odebrat. MnoZzstvi je umeérné vyrobenym profilim, tedy velikosti firmy.

VSichni tito spolecnici a G€astnici systému vykupu a zpracovani profili REWINDO se
podili na vyuziti odpadu z PVC do plnohodnotné vyroby:
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Jedna se o predni vyrobce okennich profild v Evropé, prakticky vSichni zpracovavaji
recyklat formou koextruze a rozdil je jen vtom, jestli recyklat barvi na jednotny
odstin, nebo ponechavaji v plvodni bilé barvé. Jiz samotna ucast vSech hlavnich
renomovanych vyrobc na tomto procesu je dukazem toho, Ze se jedna o
plnohodnotné pouZiti recyklatu, které nijak nepoSkozuje spotfebitele.

Vinyl Plus

Hlavnim motorem té&chto opatfeni je pfirozend snaha o ochranu Zivotniho prostfedi,
ale i administrativni tlak na uzavfeni vyrobniho cyklu. Do roku 2020 (Iniciativa Vinyl
Plus) by mélo dojit ke kompletnimu zapracovani vSech odpadd vznikajicich pfi
vyrobé PVC profili a oken do vlastni vyroby — vyrobni cyklus se uzavfe. Od tohoto
opatifeni se oCekava snizeni spotieby PVC a hlavné eliminace veSkerého vyvazeni
PVC zbytkd na skladky. V nékterych zemich, jako napfiklad v sousednim Némecku,
se jiz odpad z vyroby PVC oken, nebo dokonce plastova okna, vyvazet ani spalovat



nesmi. Nemuze se stat, tak jako napfiklad dosud u nés, Zze by spravce skladky
takovyto druh odpadu vibec pfipustil. To je dalSi vyznamny divod snahy PVC
recyklovat. PVC ma velmi vysokou Zivotnost a trvanlivost, zejména pokud na né
nedopada UV zafeni. Je odolné prakticky vSem kyselinam i zasadam. Hodi se proto
pro vyrobky dlouhodobé spotieby, jako jsou napfiklad okna, ale na druhé strané na
skladce maze beze zmény lezet az stovky let. Uzavienim vyrobniho cyklu se vlastné
uzavird i vyskyt chléru. Chlor, ktery se zavadi do vyrobniho cyklu PVC jako odpadni
plyn pfi vyrobé hydroxidu sodného, je ve struktufe PVC tak pevné vazan, Zze se
nemuze nijak samovolné uvolnit, jediné pfi jeho spalovani. PVC je tak vlastné ideéini
prostfedek na jeho ,pacifikaci”, nebot vSechny anorganické slouc¢eniny chléru jsou ve
vodé rozpustné a organické zase mohou byt jedovaté. Vramci programu se i
ocekava zvyseni recyklace PVC z profill a oken az na 800.000 t/rok.

Trvale udrzitelné stavebnictvi.

Cely tento proces je tfeba vnimat i jako soucast procesu trvale udrzitelného vyvoje ve
stavebnictvi.

Stavebnictvi a jeho produkty jsou zodpovédné za 40 % spotfeby vesSkeré vyrobené
energie a pfiblizné za stejné procento produkce emisi sklenikovych plynl (pfedevsim
CO2) a za vysokou produkci pevnych odpadl. Neni mozné dale rozvijet jakékoliv
primyslové odvétvi, a to i stavebni vyrobu zaloZenou na pouZzivani pouze primarnich
produktl za vysoké spotfeby energie. DalSi rozvoj stavebnictvi bude mozny jen za
podminek pinéni smérnic Evropské komise vyZadujicich a to i legislativné:

- Setfeni neobnovitelnych pfirodnich zdroju materiald;

regulované vyuzivani obnovitelnych zdroju (napfiklad dfevo, tropické dfevo);
orientace na konstrukce s dlouhou Zivotnosti, rekonstrukce a modernizace;
uplatfiovani demontovatelnych konstrukci a opétného pouziti prvkl a konstrukci;
recyklace stavebnich materiala

Do kontextu téchto pozadavkl PVC ve formé ramu plastovych oken idealné zapada
a oproti jinym stavebnim materialim ma jiz cely proces recyklace prakticky
vyfeSeny.

Co nato Fikaji normy?

Jedinou normou, kterd se zabyva obsahem recyklatu v okennich profilech, je ta
zékladni, a sice CSN EN 12608 ,, Profily z nemékéeného (PVC-U) pro vyrobu oken a
dvefi — Klasifikace, poZzadavky a zkuSebni metody.“ Tato norma s pouZzitim odpadu —
regeneratu - pfimo pocita, a to v nékolika variantach. Pro vySe popsany pfipad plati
ustanoveni dle bodu 5.1.2.1 ,Vlastni regenerovatelny material“, ktery uvadi, Ze
.Pouziti vlastniho regenerovatelného materialu pro vyrobu profild z PVC-U je
pfipustné bez omezeni a s podminkou, Ze stanovenda receptura je stejna jako gisty
material.”

V dalSich bodech se norma zabyva i jinymi typy materialu, které lze pouzivat do
profil(i, a za jakych podminek. Dulezitou podminkou je koextruze Cistého materialu na
pohledové povrchy profild a ta musi byt minimalné 0,5 mm silna.

Norma feSi i pfipad zpracovani ciziho regeneratu do profild, uvadi, Zze vtomto
pfipadé je nutné provést restabilizaci pfidanim pfisad. To je spiSe vyzva do
budoucnosti, az nastane ¢as masoveho recyklovani starych plastovych oken. Okna
po skondeni své moralni zivotnosti (pfedpoklada se, Ze ta bude kratsi nez skute¢na
Zivotnost) se okna budou ménit z generacnich &i vyvojovych diavodld. Ne tedy pro
ztratu funkcénosti, ale po ca 20 — 30 letech, se demontovana okna budou opétovné
drtit a zhodnocovat do novych profili. Patrné jiz bude velmi slozité zjistit jejich pavod,



proto bude nutné sdrti zachazet jako s cizim materidlem a vyuZit regenerace
s pfidavkem stabilizatoru.

Popravdé je potieba fict, Zze i kdyz vSechny systémy dnes uvadéji a hlasi se
k uzavienému cyklu vyuziti PVC, v némz figuruje i vyuZziti drti ze starych plastovych
oken do vyrobniho cyklu, tak pfece jen se tento odpad zatim neocita ve stejném
rozsahu pouziti jako vlastni recyklat. Mnozstvi zatim recyklovanych oken je
nevyznamné a tento material se zatim z technologickych duvod( zpracovava mimo
hlavni profily.

Jinak feceno, pokud se dnes hovofi o profilech s recyklatovym jadrem, tak se tim
mini recyklat pfevazné z vlastni vyroby, ale v kazdém pfipadé ze stejné receptury.

Co na to zadkaznik?

BohuZel to je nejslab3i stranka recyklace. Cast zakaznikG okna z profilli
s recyklatovym jadrem akceptuje bez problém(, ale dalSi ¢ast je ve svych
pozadavcich vylu€uje. To je disledek negativistické kampané v minulosti a zejména
nedostate¢né informovanosti o procesu recyklace PVC. JesSté dnes se setkavame
v rozhovorech, dotazech i na internetu s nazorem, Ze v recyklatu je komunalni odpad
nebo odpad z PET lahvi atd. Clovéku mGZe byt aZ lito téch, ktefi takové nazory
publikuji. Na druhé strané jim to nelze ani vy¢itat. Bud neméli moznost se s pravou
podstatou feSeni seznamit, nebo podlehli dezinformaéni kampani v ramci
konkurenéniho boje.

Dnes jiz vSechny systémy nabizi své hlavni profily v provedeni z nové smési, nebo
s recyklatovym jadrem. Zakaznik si tak mlGze vétSinou vybrat a je jen na ném, jak se
rozhodne a jak to mysli s ochranou Zivotniho prostfedi. Napfiklad firma GEALAN ve
svych hlavnich fadach nabizi profily jak s recyklatem tak i bez ného, a to ve tfidé A i
B. VSeobecné Ize do budoucna pfedpokladat, Zze varianta bez recyklatu bude
postupné omezovana a ze prakticky vzdy bude v profilech recyklat obsazeny. Je to
pfirozeny vyvoj vedouci k ,trvalé udrzitelnosti staveb”.

Zakaznik neméa Zzadny duvod se domnivat, Ze nakupem oken zprofild s
podilem recyklatu dostava méné hodnotné zbozi. Naopak muze mit pocit, Zze prece
jen néco udélal pro Zivotni prostfedi a snad i trochu uSetfil, i kdyZz cenovy rozdil
v dusledku nakladl na recyklaci neni pfili§ vyrazny.

A jaky je postoj instituci?

Jako obvykle naprosto nete¢ny, jako by je ochrana Zivotniho prostfedi vibec
nezajimala.

NejtragictéjSi je postoj resortu Ministerstva Skolstvi a Ministerstva pro mistni rozvo;.
Ve Skolstvi jsou vyuc€ovaci osnovy doslova proSpikovany ochranou Zivotniho
prostiedi, déti se u¢i ohleduplnosti k pfirodé a tfidit odpad a pani feditelé a Skolské
instituce v praxi konaji pravy opak. Bez problému vypisuji vybérova Fizeni, nebo
prihlizeji, jak je vypisuji jini na vyménu oken ve Skolnich budovach s podminkou, Ze
okna musi byt z prvoplastu! Stejné neodpovédné si pocinaji Ufednici pfi vypisovani
vybérovych fizeni na rekonstrukce méstskych bytu a nékdy se do této fady mezi ty,
co nepochopili, zafadi i dodavatelé projektd.

A co na zav ér?

Okna vyrobena z profil s obsahem recyklatu jsou stejné kvalitni a spini stejné
pozadavky norem jako okna z nového materialu, ale maji pfidanou hodnotu na poli
Zivotniho prostredi. Kvalitu oken délaji pfedevsim ruce ve vyrobé a pfi montazi a také
dodrzovani technologie, rozhodné to neni otdzka toho, jestli v profilu je, nebo neni



recyklat. Bézného spotiebitele nikdo nenuti, mize si vybrat, ale ty, jez rozhoduji o
statnich zakazkach, na néz se pouZzivaji penize z nasSich dani, by nékdo nutit mél, a
pokud to stale nechapou, tak tam asi nemaji co délat.

V Kroméfizi 3.3.2012

Ing. Vladimir Horak
IQ SERVICE spol. s r.o.



