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Predmét a rozsah predpisu

Tento metodicky postup vyjadiuje normativni poZzadavky, které se vztahuji na zptisob hodnoceni kvality
pohledovych povrchi a presnosti osazeni ¢asti lehkych obvodovych plastl budov a velkoplo$nych ob-
kladovych materiall provétravanych fasadnich obkladl a interiérovych obkladd. Déle stanovi rozmérové
tolerance fezanych nebo tvarovanych vyrobkl a stanovuje zplsob interpretace namérenych hodnot a je-
jich kone¢né vyhodnoceni.

Tento metodicky postup je uréen pro posuzovani presnosti rozmért, tvarti a osazeni a pro posuzo-
vani vzhledu téchto konstrukci, vyrobkd a materiala:

okenni konstrukce z hlinikovych, PVC-U a dfevénych profil{

lehké obvodové plasté z hlinikovych systémU sloupek-piicnik

lehké obvodové plasté z hlinikovych modulovych systémd

provétravané obklady fasad ze vSech typl deskovych material(i

kompozitni kovové sendvi¢ové desky s jadrem o tl. 4mm az 6 mm
kompozitni kovové sendvi¢ové desky s vostinovym jadrem

obkladové prvky z lakovanych plech(

obkladové prvky z plech( s pfirodnim povrchem (eloxovany hlinik, titanzinek)
kompaktni desky HPL o tloustce vétsi nez 2mm

kompaktni desky CPL o tloustce vétsi nez 2mm

sklocementové a vlaknobetonové deskové fasadni dilce

Tento metodicky postup se netyka:

e posuzovani presnosti a kvality obklad z umélého kamene, které se provadi podle CSN EN 14617-16:
Umély kdmen — Zkusebni metody — Cdst 16: Stanoveni rozmért, geometrickych vlastnosti a kvality
povrchu tenkych desek

e posuzovani pfesnosti a kvality vyrobk( z pfirodniho kamene.

Souvisejici technické normy

Pro spravné pouzivani tohoto dokumentu jsou nezbytné nasledujici technické normy:

CSN ISO 2768-1 VSeobecné tolerance. Nepredepsané mezni ochylky délkovych a Uhlovych rozmér(

CSN 73 0202 Geometricka presnost ve vystavbé. Zakladni ustanoveni

CSN 73 0205 Geometricka presnost ve vystavbé. Navrhovani geometrické presnosti.

CSN 73 0210-1 Geometricka presnost ve vystavbé. Podminky provadéni. Cast 1: Presnost osazeni

CSN 73 0212-1 Geometricka presnost ve vystavbé. Kontrola presnosti. Cast 1: Zakladni ustanoveni

CSN 73 0212-3 Geometricka presnost ve vystavbé. Kontrola presnosti. Cast 3: Pozemni stavebni
objekty

CSN ISO 7077 Geometricka presnost ve vystavbé. Méfické metody ve vystavbé. VSeobecné
zasady a postupy pro ovérovani spravnosti rozmérd

CSN EN 13830 Lehké obvodové plasté — Norma vyrobku

CSN EN 14351-1+A2 Okna a dvere — Norma vyrobku, funkéni viastnosti — Cést 1: Okna a vnéjsi dvere
bez vlastnosti pozarni odolnosti a/nebo koufrotésnosti

(?SN 74 6077 Okna a vnéjsi dvefe — Pozadavky na zabudovani
CSN 74 7250 Lehké obvodové plasté — Pozadavky na zabudovani
CSN 74 7251 Skladané plasté, obklady a plasté z panelll - PoZzadavky na pfesnost osazeni,

} kvalitu a vzhled
CSN EN ISO 7599 Anodicka oxidace hliniku a jeho slitin — VSeobecné specifikace pro anodické
oxidové povlaky na hliniku

CSN EN 13523 Kontinualné lakované kovové pasy — Zkusebni metody

CSN EN 10169 Oceloveé ploché vyrobky kontinualné povlakované organickymi povlaky (svitky
s povlakem) — Technické dodaci podminky

CSN EN 1396 Hlinik a slitiny hliniku — Svitky povlakovanych plech( a past pro véeobecné
pouziti — Specifikace

CSN EN 546-3 Hlinik a slitiny hliniku ¢ast 3: Mezni ochylky rozmérd

CSN EN 485-4 Hlinik a slitiny hliniku — Plechy, pasy a desky — Cast 4: Mezni ochylky tvaru a roz-
mérl pro vyrobky tvarené za studena

CSN EN 14509 Samonosné sendvicové panely s tepelnou izolaci a povrchovymi plechy —
Prefabrikované vyrobky — Specifikace

CSN EN ISO 3668 Natérové hmoty — Vizualni porovnani barevného odstinu natérovych hmot

CSN EN 12206-1 Natérové hmoty — Povrchova Uprava hliniku a hlinikovych slitin pro stavebni

ucely — Cast 1: Povlaky zhotovené z pragkovych natérovych hmot
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CSN EN ISO 10545-2 Keramické obkladové prvky — Cast 2: Stanoveni geometrickych parametr( a ja-
kosti povrchu

CSN EN 12467 Vlaknocementové ploché desky — Specifikace vyrobku a zkuSebni metody

CSN EN 438-2+A1 Vysokotlaké dekorativni laminaty — Desky na bazi reaktoplast( -
Céast 2: Stanoveni vlastnosti

CSN EN 438-7 Vysokotlaké dekorativni laminaty — Desky na bazi reaktoplast( -
Cast 7: Kompaktni laminatové a HPL kompozitni panely pro povrchové tpravy
vnitfnich a venkovnich stén a stropl

CSN EN 988 Zinek a slitiny zinku — Specifikace pro valcované ploché vyrobky pro stavebnictvi

CSN EN ISO 10545-2 Keramické obkladové prvky — Cast 2: Stanoveni geometrickych parametr( a ja-
kosti povrchu

CSN EN 572-2 Sklo ve stavebnictvi — Zakladni vyrobky ze sodnovapenatokiemicitého skla —
Céast 2: Sklo float

CSN EN ISO 12543-6  Sklo ve stavebnictvi — Vrstvené sklo a vrstvené bezpe&nostni sklo —
Cast 6: Vzhled

CSN EN 12150 Sklo ve stavebnictvi — Tepelné tvrzené sodnovapenatokiemicité bezpecnostni sklo

CSN EN 14179 Sklo ve stavebnictvi — Prohfivané (HST) tepelné tvrzené sodnovapenatokiemicité
bezpec€nostni sklo

CSN EN 1863 Sklo ve stavebnictvi — Tepelné zpevnéné sodnovapenatokremicité sklo

CSN EN 1096-1 Sklo ve stavebnictvi — Sklo s povlakem — Cast 1: Definice a zatfidéni
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Zpusob pouziti metodickeho postupu a jeho urceni
Metodicky postup je uréen zejména pro stanoveni normativnich podminek uréovani a celkové hodnoceni
presnosti osazeni a kvality pohledovych ploch pfi realizaci lehkych obvodovych plastt a provétravanych
obklad(ll fasad, jakoz i vnitfnich zavésenych obkladu.

Spravné posouzeni a kone¢né vyhodnoceni dokoncenych &asti fasad je nezbytnou soucasti protoko-
larnich zapis(, které jsou nutnou administrativni doloZkou pfi kontrolnim a predavacim fizeni. Je vhodné,
kdyz jsou vSechny strany srozumény se znénim stavajicich platnych predpist, které detailné specifikuiji
tuto problematiku a pfesné urcuji zplisoby celkového hodnoceni.

V jednotlivych &lancich tohoto dokumentu jsou citovany vynatky uvedenych norem vztahujici se k pod-
statnym jakostnim vlastnostem uvedenych produktu.

Posuzovani presnosti tvaru a osazeni

Posuzovani piesnosti tvaru a osazeni konstrukci

Pri montazi vypini stavebnich otvor(l (oken a dvefi) a pfi montazi lehkych obvodovych plastl se pouzi-
va geodetického méreni vychazejiciho z geodetického systému stavby. Pro tento Ucel jsou pro kazdou
konstrukci vyneseny na skeletu nékolika body minimalné dvé riiznobézné stavebni osy a tyto jsou proto-
kolarné predany zhotoviteli. MnozZstvi potfebnych vynesenych bodi a stavebnich os je dano predevsim
tvarovou nebo rozmérovou naro¢nosti konstrukci.

Stanoveni vyskovych Urovni v jednotlivych podlazich se provadi kalibrovanym ocelovym pasmem pres
celou vysku budovy a vychazi se z protokolarné predané referenéni rysky, pevné ukotvené na skeletu
budovy a pfistupné po celou dobu vystavby. Z referenéniho mista v kazdém podlazi je nasledné vyska
geodeticky vymérena v mistech montéze vyplni otvorli nebo lehkého obvodového plasté. Tato vytyceni je
dllezité predevsim pro uréeni vysky Cisté podlahy v jednotlivych podlaZich.

Otvorové vypiné
Presnost osazeni otvorovych vyplni je dana toleranci geodetického vytyCeni £ 3mm a vyrobni toleranci
jednotlivych ramovych vyrobk(l. Pozadavky na presnost osazeni jsou stanoveny v CSN 74 6077.

Maximalné pripustna odchylka rovinnosti profilu ramu (prihyb profilu ramu vici podéiné ose) zabudo-
vaného vyrobku je 3mm pro délku a Sitku do 2 000 mm v&etné, a 5mm pro délku a Sitku nad 2 000 mm.
Mé&reni se provadi bezprostfedné po zabudovani vyrobku pro kontrolu montaze a osazeni.

Tolerance se netyka prihybu profilll ramové konstrukce, ktery mdze vznikat vlivem teplotni roztaznosti
profild, pokud tento prihyb neovliviiuje funkénost a trvanlivost vyrobku.

Maximalné pfipustna odchylka svislosti a vodorovnosti ramu zabudovaného vyrobku je pro délku
do 3 000 mm véetné 2 mm/m, maximalné vsak 3 mm.

U péasovych oken, sestavenych z jednotlivych ram0 dilatacné spojenych, se tolerance vztahuji na jed-
notlivé ramy.

Maximalné pfipustna tolerance pravouhlosti ram0 (rozdil délek Uhlopficek) je 3mm pro okna a dvefe



do Sitky 1 500mm a vysky 2 200mm vcéetné a 5mm pro okna a dverfe Sitky od 1 500mm a vysky nad
2 200mm a do 3 000 mm.

PFesnost rozméru a tvaru okenniho a dvefniho k¥idla neni v normé CSN 74 6077 stanovena. Rovinnost,
svislost a vodorovnost profildl kfidla a pravouhlost ramu proskleného kfidla se posuzuje vzdy v zaviené
a zajisténé poloze.

Rovinnost (prohnuti) dverniho kfidla se posuzuje v zavieném, ale nikoliv zam&eném stavu.

Tolerance a odchylky jsou shodné jako pfi posuzovani zabudovaného ramu otvoroveé vypiné.

Sily potfebné pro zavieni a zajisténi okna nebo dvefi musi odpovidat tfidé ovladacich sil, uvedené v ta-
bulce parametr(, ktera je nedilnou soucasti ES prohlaseni o vlastnostech. Obecné Ize fici, Zze spravné
namontované a sefizené okno a dverfe musi byt ovladatelné jednou rukou.

Ram okenniho kfidla musi byt pravouhly i v oteviené pozici — nesmi dojit ke svéseni kfidla vlivem tihy za-
skleni. U kFidel s viepenym sklem (dfevéna okna a nékteré systémy z PVC a hliniku) nesmi dojit ke zkFizeni.
U kridel se sklem osazenym do tésnicich profil mdze dojit viivem manipulace ke zkfizeni, které se srovna
vypodlozenim tabule izola¢niho skla systémovymi podlozkami. Tabule skla v tomto pfipadé stabilizuje
spravnou geometrii ramu kfidla.

Pro zajisténi deklarovanych parametr(l t€snosti okna a dvefi, které jsou uvedeny v ES prohlaseni
o vlastnostech, je zasadni spravna geometrie funkéni spary (spary mezi ramem a kfidlem, pfipadné mezi
dvéma kfidly).

Jedna se o tyto parametry:

e privzdusnost

e vodotésnost

e akustické vlastnosti

e soucinitel prostupu tepla oknem.

U funkéni spary se kontroluje neporusenost, priibéZznost a kompletnost tésnicich profil( na kridle a ramu.
Dale se kontroluje rozmér kfidla a rozmér otvoru v ramu, jejichz vzajemny rozdil musi odpovidat dvojna-
sobku predepsané hodnoty — pfesahu s toleranci + 1 mm.

Kontrola sefizeni kovani a polohy kridla v rdmu se provadi ovérenim presahu a prekryti profilu kridla vici
profilu ramu.

presah

rozmer otvoru vramub x h

rozmér kridla B x H

prekryti

Obrazek 1 - Prekryti profilu k¥idla vaéi profilu ramu

Presah musi byt po celém obvodu kfidla stejny s toleranci + 1 mm. Ovérfuje se orysovanim obvodu kfidla
na plochu ramu nebo na ném nalepenou ochrannou papirovou pasku mékkou tuzkou. Zméreny presah
musi odpovidat hodnoté systémového detailu daného profilového systému. Tolerance rozméru pfesahu
je £ 1Tmm nebo stanovena dodavatelem systému. Tolerance je dana predevsim vyrobni toleranci ramu
a kfidla a toleranci sefizeni.

Pripadna nerovnobéznost ramu a kfidla se opravi sefizenim zavés( kridla.

Prekryti se kontroluje vhodnym méfidlem v zaviené poloze okna nebo dvefi. Velikost prekryti musi odpo-
vidat hodnoté systémového detailu profilového systému. Tolerance rozméru je pfipustna pouze v rozsahu
pruznosti pritlacného tésnéni, obvykle ne vice nez + 0,5mm. Pfekryti se upravuje nastavenim pfitlaku
zamykacich bodd.

VysS8i prekryti, pfedevsim v rozich kridla mlze byt zplsobeno prohnutim kridla, jehoz dlsledkem je ne-
tésnost funkéni spary.



Systémové detaily profild s uvedenim zmifiovanych rozmér by mél dodavatel na pozadani predlozit pro
kontrolu spravnosti provedeni dila.

41.2.  Lehké obvodové plasté
Pozadavky na presnost osazeni lehkého obvodového plasté jsou popsany v normé CSN 74 7250.
NiZe jsou uvedeny pouze hlavni rozmérové parametry zakladnich konstrukci.
Poloha sloupkU sloupko-pfickového fasadniho systému se rozméruje kalibrovanym ocelovym méfidlem.
Spary ve spojich sloupek — pfi¢ka jsou stanoveny dodavatelem systému a dale jsou ovlivnény vyrobni to-
leranci pficek. Dovolena velikost spary spoje sloupek — pFicnik u bézné rastrové fasady je do 1 mm.
Dovolena odchylka rovinnosti rastru sloupko-pri¢kové fasadni konstrukce je + 5mm na vztazném roz-
méru 30 metrll a vzajemné mezi tfemi sousednimi prvky je + 3mm.
Dovolené odchylky prvkl nosného rastru sloupko-prickové konstrukce jsou uvedeny v tabulce.

velikost pole odchylka ve zkfizeni odchylka SVISI.O st n.ebo odchylka uhlopricek
vodorovnosti profilu
[m?] [mm]
do 2,0 +2,0 +1,0 +2,0
do 3,0 +3,0 +2,0 +3,0
>3,0 +4,0 +3,0 +4.0

Tabulka 1 - Dovolené odchylky nosného rastru rovinné konstrukce

Presnost vyskového osazeni modulll modulové fasady je dana presnosti méreni nivelaénim pristrojem
od referenéniho vyskového bodu.

Dovolena odchylka rovinnosti modulové fasadni konstrukce je = 5mm na vztazném rozméru 30 metrd
a mezi dvéma sousednimi moduly je £ 3mm.

Dovolena velikost spary spojl profild v jakémkoliv thlu je do 1 mm.

Dovolené odchylky ramu modulové rovinné konstrukce jsou uvedeny v tabulce.

mezni odchylky pro vztazny rozmér [mm]
nazev ukazatele
L <2000 L > 2000
délka hrany ramu +2,0 +3,0
Uhlopfi¢ka ramu +3,0 +4,0
ptimost profilll +2.0 +3,0
rovinnost ramu +2.0 +3,0

Tabulka 2 - Vyrobni tolerance hlinkovych prvkid a rama

Vyskoveé vyrovnani lehkého obvodového plasté je nutné provést po prohnuti hrany desky skeletu od za-
tizeni fasadnim plastém. Dodatecny priihyb hrany desky od dlouhodobého dotvarovani, uzitného zatizeni
a zatizeni od dodate¢né zabudovanych konstrukci (vnitfni pficky a podobné) nelze pfi montazi fasadniho
plasté zohlednit. Je nutné s timto dodatec¢nym prdihybem poditat pfi navrhu dilatacnich spar. Nerovnosti
konstrukce lehkého obvodového plasté, vyvolané takovym prihybem hrany desky nelze povazovat
za vady konstrukce obvodového plasté.

4.2, Posuzovani presnosti tvaru a osazeni obkladovych prvk
Pfi montazi obkladl provétravanych fasad a obklad( lehkych obvodovych plastl se pouziva geodetické-
ho méreni vychazejiciho z geodetického systému stavby. Pro tento U&el jsou pro kazdou konstrukci vyne-
seny na skeletu nékolika body minimalné dvé rliznobézné stavebni osy a tyto jsou protokolarné predany
zhotoviteli. MnoZstvi potfebnych vynesenych bod( a stavebnich os je dano predevsim tvarovou nebo
rozmérovou narocnosti konstrukci.
Nasledné rozméreni sparofezu se provadi ocelovym kalibrovanym méfidlem a to od jedné zvolené osy.
Konec¢né rozméry formatované desky nebo ohybané kazety nesmi byt vétsi nez obdélnik o jmenovitych



rozmeérech zvétSenych o mezni odchylku nebo mensi nez obdélnik o jmenovitych rozmérech zmensenych
o mezni odchylku. Tyto obdélniky musi byt soustfedné a vymezuiji také toleranci pravouhlosti. Viz obrazek 2.
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Obrazek 2 - Odchylky tvaru

Spary mezi prvky jsou ovlivnény vyrobnimi pfesnostmi jednotlivych typd obkladovych prvki a presnosti
montaze pfi osazeni. Spary mezi deskami nebo kazetami nesmi byt SirSi nebo uzsi nez jmenovita Sitka
zvétSena nebo zmensena o mezni odchylku rozméru vyrobku (viz tab.3) a montazni odchylku (£1 mm).
PFi navrhu Sifky spary je nutné vzit v ivahu mezni odchylku vyrobniho rozméru formatované desky nebo
kazety v poméru k uvazované Sifce spary.

mezni odchylka é vztazena na délku hrany
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rozmer
formatované 1/1000 1/1000 1/1000 1/1000 1/1000 1/1000
desky
Ir((;zzr:;r QIR 1/500 1/500 1/500 nedodava se | nedodava se | nedodava se
e 1/1000 1/500 1/1000 1/1000 1/1000 1/500
rovinnosti

Tabulka 3 - Vyrobni tolerance obkladovych prvki

Rovinnost obkladovych prvkl je dana predevsim zvolenym materidlem, zplsobem uchyceni, délkovou
roztaznosti a dal§imi vlivy a jeji tolerance jsou uvedeny v normé CSN 74 7251: 2018 a v ni uvedené tabulce 4.

Opticka rovinnost je dana nejen typem zvoleného materidlu, ale i povrchovou Upravou, rozmérem obkla-
dového prvku a Uhlem dopadajiciho svétla a nelze ji brat jako dlivod reklamace.



Rovinnost mezi . Sitka spary mezi - : o .
, " .. Rovinnost . .. Sirka spary Primost spary
Vyrobek dvéma sousednimi . dvéma sousednimi . s e iy
celkova celkova v roviné plaste
prvky prvky
Samonosné
sendvicové panely podle podle .
s tepelnou izolaci 2mm 1/200 GSNEN 14509 | GSNEN14509 | /000 delky,
- max. 20mm max. 10mm
a povrchovymi ed. 2 ed. 2
plechy
Presné hlinikové 1/500 délky
. . . 1/300 hrany del$iho 1/1000 délky, 1/1000 délky,
tazené a tlacené 1mm
¥ max. 15mm prvku, max. 1mm max. 4 mm
profily
max. 1mm
Plechy a kazety - 1/300 délky
Formatované 1/200 hrany delSiho 1/500 délky, 1/500 délky,
. . 2mm
a valcované max. 20mm prvku max. 3mm max. 5mm
vyrobky max. 2mm
1/200 délky
Plechy a kazety — 1/200 hrany del$iho 1/300 délky, 1/500 délky,
L 2mm
ohybané vyrobky max. 20mm prvku max. 5mm max. 7mm
max. 3mm
, 1/300 délky
Plechove desky 1/200 hrany deliho | 1/500 délky, 1/500 délky,
s plastovym jadrem 2mm
- . max. 20mm prvku max. 3mm max. 5mm
a vyrobky z nich
max. 2mm
Viaknocementové
ploché desky
a vlaknocementoveé
dekorativni pruky 1/200 1/200 hrany 1/300 délky, 1/500 délky,
vyrobené z nich, 2mm delSiho prvku
- . max. 20mm max. 4mm max. 7mm
cementotriskove max. 2mm
desky a desky
na bazi cementu
a organickych hmot
Keramické 1/200 1/250 hrany 1/500 délky, 1/500 délky,
. 2mm delSiho prvku
obkladové prvky max. 20mm max. 5mm max. 7mm
max. 3mm
. 1/ 500 1/500 hrany 1/500 délky, 1/750 délky,
Sklenéné obklady 1mm delsiho prvku
max. 10mm max. 3mm max. 5mm
max. 2mm
Vysokotlaké
dekorativni
laminaty (HPL) - 1/500 1/250 hrany 1/500 délky, 1/500 délky,
desky na bazi 1mm delSiho prvku
z max. 10mm max. 5mm max. 7mm
reaktoplastu max. 3mm
a dekorativni
vyrobky z nich
1/200 délky
Plastové obkladové 1/200 hrany del$iho 1/300 délky, 1/500 délky,
. 2mm
profily a desky max. 20mm prvku max. 5mm max. 7mm
max. 3mm
.. : 1/250 délky
Drevené obkladove 1/200 hrany delsiho | 1/300 délky, 1/500 délky,
profily, pfifezy 2mm
max. 20mm prvku max. 5mm max. 7mm
a desky
max. 3mm

Tabulka 4 - Povolené tolerance zabudovanych obkladovych prvki
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5.4.

Posuzovani vzhledu a kvality povrchové tpravy

Hlinikové profily a plechy s anodickym oxidovym poviakem (eloxované)
CSN EN ISO 7599 , Anodické oxidace hliniku a jeho slitin — V&eobecné specifikace pro anodické oxidové
povlaky na hliniku“ specifikuje anodické oxidové (eloxované) povlaky hliniku a hlinikovych slitin.

Tloustku povlaku fesi kapitola 6 a typické aplikace priloha A normy CSN EN ISO 7599. Souhrnné infor-
mace jsou Vv tab. 5.

Hida minimalni primérna minimalni mistni tvické nousiti
tloustka [um] | tloustka [um] (80 %) ypicke p
AAS5 5 4 —
AA10 10 8 interiérové architektonické aplikace
AA 15 15 12 venkovni architektonicke aplikace
AA 20 20 16 venkovni architektonické aplikace
AA 25 o5 20 venkovni archltekt?’nlclfe a}pllkace dc’) prumyslovych
a primorskych oblasti

Tabulka 5 - Tridy tloustky anodického oxidového povlaku a jejich pouziti

Vzhled a barvu povlaku fesi kapitola 8 uvedené normy. Anodicky oxidované vyrobky musi byt bez vidi-
telnych vad na povrchu viditelné pfi pozorovani ze vzdalenosti dohodnuté mezi subjektem provadeéjicim
anodickou oxidaci a zakaznikem.

Vizualni prohlidka se musi provadét pfi rozptyleném svétle, jehoz zdroj a intenzita musi byt dohodnuty
mezi subjektem provadéjicim anodickou oxidaci a zéakaznikem. Doporuceno je pozorovat kontrolované
povrchy ze vzdalenosti nejméné 5 metrl pro venkovni architektonické pouziti a 3 metry pro interiérové
architektonické pouZziti.

Barva a textura povrchu a jejich mezni odchylky musi byt specifikovany odbératelem. Anodicky oxidovy
povrch hliniku ma vlastnost dvojitého odrazu svétla, proto mohou byt vizualni rozdily odstinu na rdizné
smérovanych profilech, na odli$né vyrabénych prvcich (plechy x profily) a na rliznych vyrobnich Sarzich.

Obecné plati: pro jednu konstrukci jeden dodavatel profill, jeden dodavatel povrchové Upravy.

Hlinikové profily a plechy s povlaky z praskovych natérovych hmot
CSN EN 12206-1 Nétérové hmoty — Povlaky na hliniku a slitindch hliniku pro stavebni Gcely — Cést 1: Poviaky
zhotovené z reaktoplastickych praskovych ndtérovych hmot specifikuje pozadavky a metody zkousSeni po-
vlakd z praskovych natérovych hmot na vyrobcich z hliniku a jeho slitin pro stavebni Gcely.

PoZadovana primérna tloustka natérového povlaku je 50 pm s absolutnim minimem 80 %, tj. 40 um.

Vzhled se posuzuje ze vzdalenosti 5 metrl pro venkovni pouziti a 3 metry pro interiérové pouziti a ne-
smi byt vidét Zadné puchyre, pory a Skrabance na povrchu. Povlak musi byt bez defektd, které vedou az
k podkladu.

Barevny odstin se porovnava vizualné v souladu s normou CSN EN ISO 3668.

Stupen lesku musi byt v rozmezi +10 jednotek od pfedepsané hodnoty pro povlaky s leskem vy$sim nez
50 jednotek a v rozmezi + 7 jednotek pro povlaky s leskem < 50 jednotek.

Obecné plati: pro jeden projekt jeden systém lakovani, jeden dodavatel natéru, jeden dodavatel lakovani.

Profily z PVC 5
Posuzovani vzhledu a kvality povrchu profilll PVC-U je stanoveno Smérnici 02/2013 CK LOP: Vizualni
hodnoceni povrchl plastovych oken a dvefi.

Dievéné profily z lepenych lamel
Pri kontrole vad povrchu je ur€uijici vizualni ohledani plochy s kone¢nou povrchovou Upravou.

Kontrola se zpravidla provadi ze vzdalenosti 1 m od kontrolovaného povrchu z Uhlu, ktery odpovida ob-
vyklému vyuziti mistnosti. Kontrola by se méla provadét, pokud mozno za takovych svételnych podminek,
které odpovidaji podminkam za rozptyleného denniho svétla.
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Viastnosti

Pozadavek

viny po hoblovani

stopy po brouseni

Na plochach ™ se nedovoluji stopy po brouseni napfi¢ ke sméru viaken. Stopy
po brouseni v podélném a Sikmém sméru, které se napadné nerysuiji, se dovoluji
na vSech plochach.

podélné trhliny

Podélné trhliny nesmi byt po povrchové Uprave viditelné. Pouze u polodrazek
ram0 oken a okennich kiidel a vnéj$i hrany ramu oken se trhliny dovoluji do Sitky
max. 0,5mm, délky 100mm a max. 12,5% tloustky vlysu. Tyto trhliny se normalné
nezaplfuji.

piicné trhliny

Pricné trhliny se nedovoluji.

zatrhnuta mista

Dovoluji se zatrhnuta mista na hranach v polodrazkach 3mm do délky 30 mm,
nedovoluji se skvrny od lepidla na plochach.

drevéna vlakna

Drevéna vlakna musi byt natérem zcela zakryta.

zbytky lepidla

Zbytky lepidla u lepenych spar, napf. u spoji ramd, se dovoluji do maximalni Sitky
3 mm, nedovoluji se skvrny od lepidla na plochach.

upeviiovaci prostreky
pro zasklivaci liSty

Upeviiovaci prostiedky nesmi rezivét. Nemusi byt zahloubené. Pokud jsou pouzity
upevhovaci prostfedky pro upevnéni zasklivacich list a jsou zahloubené, musi byt
vzniklé otvory zaplnény vhodnym materidlem, pfi€emz nelze zabranit tomu, aby

se tato mista nerysovala. Zahloubeni proto musi byt dostatecné hluboka (>1mm).
Pokud je z technickych ddvodid nutné zasklivaci listu priSroubovat nebo pokud to je
zadouci, sméji byt Sroubované spoje viditelné.

spary

Spary mezi zasklivaci listou a polodrazkou pro sklo nesmi byt Sirsi nez 0,5mm.
Sroubované spoje, pokud jsou technickych diivod( nutné, jsou dovolené jako
viditelné. Srouby vak nesmi rezivét.

10

poskozeni hmyzem /
drevokaz

PosSkozeni hmyzem neni dovolené, s vyjimkou ojedinélych vyplnénych chodbicek
do prdméru 2 mm od hmyzu napadajiciho ¢erstvé dfevo/dfevokazu.

Vysvétlivka: Ojedinéle se vyskytujicim vyhlodanym otvordim o priméru mensim

nez 2mm od hmyzu, ktery midze Zit jen v Cerstvém drevé, se u nékterych dfevin
nelze vyhnout. Protoze zpravidla nemaji technicky, ale pouze esteticky vyznam, Ize
ojedinéle se vyskytujici otvory zplsobené hmyzem tolerovat.

11

¢elni plochy

Opracovana plocha

"Na téchto plochach nemusi byt dievo z ¢ela brousené. Sem se zarazuji i zaobleni
hran a spoje rama.

Zahrnuta mista na elnich plochach podminéna opracovanim se musi zaplnit
vhodnym materialem.

12

Sroubované spoje

Pokud jsou Sroubové spoje nutné z technického hlediska, napr. klapacky, smi byt
viditelné. Srouby na vné&jsi stran& nesmi rezivét.

13

skladba natéru

Nedovoluje se napadné zatekla natérova hmota (,zaclony“ apod.).
Rozdilné tloustky vrstev musi byt v rozsahu obvyklych toleranci. Na
plochach™ nesmi byt znatelné jako ohrani¢ena mista.

14

otlaky

Dovoluji se otlaky o plo$e < 2 cm? nebo s hloubkou =1,5mm na mistech, ktera
nejsou po zavreni okna viditelna.

15

pory

Pory musi byt Upiné a dostatecné kryté natérem. Podle druhu dreviny se ale smi
r(zné silné rysovat.

16

letokruhy

Vlivem rozdilného chovani dreva jsou reliéfné se rysujici letokruhy dovoleny.

17

spojeni na klinové
ozuby, suky

Mohou byt rovnéz znatelné jako reliéf. Suky musi byt celoploSné zalepené, také
jejich hrany.

18

vytok pryskyfiice

Nezavisle na povrchové Upravé se pfi pouziti dfevin bohatych na pryskyfici napf.
u borovice, vytoku pryskyfice nelze vyhnout. Nepatrné vytékani pryskyfice je
pfirozené a v zasadé neni vadou.

19

rozdily v barvé a stupni
lesku

Nejsou dovolené velmi napadné rozdily ve zbarveni dreva, které nelze vyrovnat
poslednim dokon&ovacim natérem. Rozdilny lesk se nedovoluje na plochach™,

na plochach ™ vak ano, pokud nepUlsobi rozdil pfi zavienych oknech rusivé. Vliv
stinovani, které je dano dfevem jako materidlem, se musi pfi posuzovani barevnych
rozdilG ve dfevé vyloudit.




5.5.

5.6.

Meéfitko pro drsnost:

Na plochach " viditelnych pfi zavienych oknech a na plochach ”: Drsnost povrchu
nesmi znesnadnovat ¢isténi. Jako subjektivni méFitko pro porovnani Ize pouzit
brusny papir s povrchovou Upravou o zrnitosti nejméné 280, pficemz 10 % jeho
plochy smi mit zrnitost 220.

U polodrazek : Musi byt zajiSténa funkénost a Zivotnost.

Jako subjektivni méfitko pro porovnani Ize pouzit brusny papir s povrchovou
Upravou zrnitosti nejméné 220, pfi€emz 10 % jeho plochy smi mit zrnitost 180.

20 | drsnost

* plochy viditelné po montazi a polodrazky viditelné po montazi u dfevénych oken
** plochy viditelné po montazi u zavienych oken

Tabulka 6 - Vady dievénych profil(

Svitkové plechy kontinualné lakované a vyrobky z nich — profilové plechy, sendvicové panely, kompozitni
desky, obkladové kazety a lamely

Hlinikové plechy jsou specifikovany normou CSN EN 1396 Hilinik a slitiny hliniku — Svitky poviakova-
nych plechl a pasl pro vseobecné pouZziti — Specifikace, ocelové plechy jsou specifikovany normou
CSN EN 10169 Ocelové ploché vyrobky kontinudlné poviakované organickymi poviaky (svitky s povia-
kem) — Technické dodaci podminky.

-
.

. : } -
.

LN ]

Obrazek 3 - Specifikace posuzovanych ploch dievéného profilu

Metody kontroly kontinuéiniho lakovani kovovych pasti jsou popsany skupinou norem CSN EN 13523
Kontinualné lakované kovové pasy — Zkusebni metody.

Tloustka povlaku je pfedmétem dohody mezi vyrobcem a odbératelem (zpracovatelem) a zavisi predevsim
na materidlu povlaku. Tento je volen zpracovatelem podle zplsobu zpracovani a typu pouZziti vyrobku.

Prdmérnou (pfipadné minimalni) tloustku povlaku definuje dodavatel v materialovém vyrobku. Déale defi-
nuje lesk povlaku a odstin podle referenéniho vzorku. Povolené odchylky jsou definovany normou.

Pro posuzovani vzhledu vyrobk( ur¢enych pro architektonické Ucely se uplatni stejny postup jako
v Clanku 5.2.

Charakteristickym znakem tenkych plech(l dodavanych ve svitcich je typicka, drobné zvinéna struktura
povrchu. Tvofi se v disledku vnitiniho pnuti jako reakce pfirodniho materialu na procesy navijeni a odvijeni
ve vyrobé, jakoz i na dilenské zpracovani a montaz. Odraz svétla zdlraznuje i velmi jemné zvinéni, zvlasté
na lesklych &i metalickych odstinech.

Titanzinkové svitkové plechy a vyrobky z nich

Titanzinkovy plech je specifikovan normou CSN EN 988 Zinek a slitiny zinku — Specifikace pro valcované
ploché vyrobky pro stavebnictvi. Nej¢astéji je pouzivan produkt Rheinzink®.

— 11 —
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5.7.1.

5.7.2.

Pro architektonické ucely se pouziva bud' leskle valcovany plech (bez povrchové Upravy), uréeny pro
klempifské zpracovani, nebo predzvétraly, na kterém se uméle vytvofi zoxidovana vrstva. Na lesklém, su-
rovém povrchu se pfirodni patina vytvari v zavislosti na umisténi, sklonu apod. a tvorba patiny je Casové
velmi rozdilnd. Predzvétraly povrch mlze vykazovat drobné rozdily vzhledu, které se po ¢ase sjednoti.
Zinek koroduje pfi styku s médi a jejimi oxidy, zivicnymi pasy, PVC folii a stavebnimi materialy (vapno,
cement) i stavebnim prachem.

Charakteristickym znakem tenkych plech(l dodavanych ve svitcich je typicka, drobné zvinéna struktura
povrchu. Tvofi se v disledku vnitfniho pnuti jako reakce pfirodniho materialu na procesy navijeni a odvijeni
ve vyrobé, jakoz i na dilenské zpracovani a montaz. Odraz svétla zdlraznuje i velmi jemné zvinéni, zvlasté
na lesklych &i metalickych odstinech.

Sklo pro stavebni ucely
Tato smérnice se netyka posuzovani tepelné technickych, mechanickych a bezpecnostnich vlastnosti
stavebniho skla.

Rozmérové a optické vady tabuli skla float a vrstveného skla

Rozmérové a optické vady tabuli stavebniho skla se posuzuji podle norem CSN EN 572-2 Sklo ve staveb-
nictvi — Zakladni vyrobky ze sodnovapenatokiemicitého skla — Cdst 2: Sklo float a CSN EN ISO 12543-6
Sklo ve stavebnictvi — Vrstvené sklo a vrstvené bezpecnostni sklo — Cést 6: Vzhled.

Kone&né rozmeéry fezané tabule nesmi byt vétsi nez obdélnik o jmenovitych rozmérech zvétSenych o to-
leranci nebo mensi nez obdélnik o jmenovitych rozmérech zmensenych o toleranci. Tyto obdélniky musi
byt soustfedné a vymezuiji také toleranci pravouhlosti. Viz obrazek 2. Tolerance pro vSechny jmenovité
rozméry je 5mm.

Optické vady se posuzuji proti matnému pozadi pfi osvétleni difuznim dennim nebo odpovidajicim
svétlem. Sklo se posuzuje ze vzdalenosti 2 metry v kolmém sméru. Vady, které pfi prohlidce rusi, musi
byt oznaceny. Bodové vady mensi nez 0,5mm se neberou v Uvahu, vady vétsi nez 3mm jsou nepfi-
pustné, ostatni bodové vady se posuzuji podle tabulky 6. Linearni vady krat$i nez 30 mm jsou dovoleny.
Linearni vady delsi nez 30 mm jsou u tabuli menSich nez 5m? nepfipustné. Trhlinky zabihajici od hrany
do skla jsou nepfipustné.

velikost vady v mm 05<d=1,0 1,0<d=3,0
velikost tabule Av m? LA Asi 1<As2 2<A<8 A>8
velikosti
1 a 2 tabule 1 2 1/m? 1,2/m?
pocet 3 tabule bez ? mezen, 2 3 1,5/m? 1,8/m?
- . avSak bez
BUPUETIvE nahromadéni
vad 4 tabule 3 4 2/m? 2,4/m?
vad
=5 tabuli 4 5 2,5/m? 3/m?

Tabulka 7 - Pripustné bodové vady v oblasti vidéni

Protoze je béhem procesu tepelného zpevnéni horké sklo v kontaktu s vale¢ky, dochazi zhorsenim
rovinnosti povrchu k povrchové deformaci, znamé jako ,valeCkova vina“. Vale¢kovou vinu Ize obecné
zaznamenat v odrazu. Skla, jejichz tloustka je vétsi nez 8mm mohou vykazovat znaky drobnych vtisk(
v povrchu.

Pri procesu tepelné Upravy se tvofi plochy s rozdilnym napétim v prifezu skla. Tyto plochy napéti vy-
tvareji dvojlomny efekt ve skle, ktery je viditelny v polarizovaném svétle — anizotropie skla. Pokud je te-
pelné zpevnéné sodnovapenatokiemicité sklo prohlizeno v polarizovaném svétle, jevi se plochy napéti
jako zbarvené zény, znamé nékdy jako ,leopardi skvrny“. Polarizované svétlo se vyskytuje i v normalnim
dennim svétle. MnozZstvi polarizovaného svétla zavisi na pocasi a na pozici slunce. Dvojlomny efekt je vice
znatelny pfi pohledu pod ostrym Uhlem nebo pfi pohledu pres polarizaéni bryle. Tyto optické jevy jsou
charakteristické pro tepelné upravené sklo a nelze je povazovat za reklamovatelné vady.

Opticka a vizualni jakost izolacnich skel

Izolaéni dvojsklo (CSN EN 1279-1) je pInéné vzduchem nebo plynem o specifickém tlaku, ktery by mél od-
povidat primérnému atmosférickému tlaku v misté pouziti. Kolisani teploty v dutiné naplnéné vzduchem
nebo plynem a kolisani barometrického tlaku atmosféry zplsobi smrsténi nebo rozpinani vzduchu nebo
plynu v dutiné a nasledné dojde k prhyblm tabuli skla, projevujicich se zkreslenim odrazeného obrazu.



5.7.3.

5.7.4.

5.8.

5.9.

5.10.

Tyto prihyby, kterym nejde predchazet, vykazuji v pribéhu ¢asu kolisani. Velikost zavisi na tuhosti a ve-
likosti tabuli skla a na Sifce dutiny. Zvlasté u reflexnich skel mensi tloustky mize dochazet vlivem zmé-
ny atmosférického tlaku k do¢asné deformaci tabule (deformaci reflexniho obrazu). Tento jev nema vliv
na kvalitativni parametry skla a nemtze byt predmétem reklamace.

Pokud povrchy tabule skla vykazuji témér dokonalou rovnobéznost a jakost povrchl je vysoka, objevuje

se u izola¢niho skla interferenéni zbarveni. Jde o pasy proménlivé barvy jako vysledek rozkladu svétel-
ného spektra. Pokud je zdrojem svétla slunce, méni se barvy od ¢ervené po modrou. Tento jev neni vadou,
jde o jev vyplyvajici z konstrukce izola¢niho skla.

Vady skel s povlakem

U pokovenych skel (CSN EN 1096-1 Sklo ve stavebnictvi — Sklo s poviakem — Cdst 1: Definice a zatidéni) je
pripustna jemna odchylka odstinu skla, ktera se mUze projevit i u skel pochazejicich z jedné vyrobni Sarze.
Vady povlaku a jejich hodnoceni jsou popsany v uvedené normé.

ZvySené naroky na kvalitu skel
Pozadavky na vyssi standard dodavanych skel nad ramec uvedenych norem musi byt specifikovany pred
uzavienim smlouvy pisemnou formou s jasné definovanymi pozadovanymi parametry.

Nadstandardni pozadavky nad ramec technickych norem, které nebyly predem dojednany, nemohou
byt akceptovany a nemohou byt pfedmétem reklamace.

Viaknocementové desky a fasadni prvky
Jedna se predevsim o vlaknocementové obkladové desky Eternit, Pericolor, sklocementové desky Rieder
a tvarové vyrobky ze sklocementu.

Tyto vyrobky specifikuje norma CSN EN 12467 Vidknocementové ploché desky — Specifikace vyrobku
a zkuSebni metody.

Vzhled desek je ovlivnén mnoha faktory: technologii vyroby, drsnosti povrchu, dodate¢nou Upravou
napf. lakovanim apod. Vzhled dodaného materialu musi byt odsouhlasen odbératelem na reprezentativ-
nim vzorku, pfipadné vzorcich.

Vlaknocementové desky jsou odolné proti povétrnostnim vlivlim, mohou byt hydrofobizované ale obec-
né jsou vyrobeny z nasakavého materialu, takze mize dochéazet k tvorbé skvrn za desté a béhem vysycha-
ni. Rezné hrany formatovanych desek je vhodné penetrovat doporu¢enym zplisobem, ale presto dochazi
k zvySené nasakavosti materialu touto hranou.

Vzhled se posuzuje ze vzdalenosti 5 metr(i pro venkovni pouZiti a 3 metry pro interiérové pouziti a nesmi
byt vidét zadné mechanické poskozeni, zadné vyznamné odchylky od schvaleného referenéniho vzorku
(vzorkd).

Ukazatelé vnéjsiho vzhledu funkénich povrchi (vady) musi odpovidat pfedepsanym ukazatellim uvede-
nym v pozadavcich jednotlivych typl obkladovych material( viz. tab. 8.

Keramickeé obkladové prvky

Posuzovani kvality rozmérll a povrchu keramickych obkladovych prvk( je stanoveno v normé
CSN EN ISO 10545-2 Keramické obkladové prvky — Cést 2: Stanoveni geometrickych parametri a ja-
kosti povrchu.

Desky z vysokotlakého dekorativniho laminatu (HPL)
Tyto dekorativni desky popisuje skupina norem CSN EN 438 Vysokotlaké dekorativni lamindty — Desky
na bazi reaktoplastu.

Kontrola kvality povrchu obkladovych desek se musi provadét za nize specifikovanych normalizovanych
podminek osvétleni a prohlizeni. Tyto podminky musi byt dodrzeny a musi byt jednotné pro celkové posu-
zovani vSech kontrolovanych povrchi predmétného dila.

Ukazatele vnéjsiho vzhledu povrchl se stanovi podle druhu pouzitych materidll a jejich specifikace.
U fasadnich plastl jsou nejcastéji jako obklad pouzivany neprihledné (neprlisvitné) obkladové materialy.
U téchto typl obkladovych materiald je kontrola kvality funkéniho (pohledového) povrchu provadéna for-
mou bézné prohlidky.

Bézna prohlidka se provadi pfi dennim rozptyleném nebo podobném umélém svétle rovhomérné ozaru-
jicim celou plochu kontrolovaného povrchu. Vhodna vzdalenost zdroje svétla je 1,5m.

Bézna prohlidka se provadi pouhym okem bez pouziti dalSich doplnujicich prostredk(l ze vzdalenosti
2m od kontrolovaného povrchu. Z této vzdalenosti se pak objektivné kontroluji vady viditelné na povrchu
kontrolovanych desek jako jsou barevné skvrny, Skrabance, cizi ¢astice, poskozeni nebo jiné formy vad.

U zvlastnich typl prlsvitnych a prdhlednych kompaktnich desek, které jsou ¢astéji pouzivany v inte-
rierech a maji spiSe dekorativni a designovy charakter se postupuje podle norem na posuzovani skla
CSN EN 572-2.
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Pii posuzovani kvality povrchu rozliSujeme:

a) Skrabanec vlasovy povrchovy — je zplsoben mechanickym otérem drobnych (mikroskopickych) ne-
Cistot o povrch obkladovych desek a nezasahuje do nosného jadra samotné desky;

b) Skrabanec vlasovy hruby — je zplsoben mechanickym otérem hrubsich necistot o povrch obklado-
vych desek a zasahuje do nosného jadra samotné desky;

c) barevna nestejnorodost — byva zplisobena nekvalitnim nanesenim podkladovych nebo povrchovych
lakd, pripadné nestejnorodou drsnosti podkladu a projevuije se riiznosti odstinl pouzitych lakl (barev);

d) povrchova nestejnorodost — byva zplsobena nekvalitnim zpracovanim funkénich ploch a projevuje se
neodlvodnénou rliznou drsnosti (hrubosti) funkénich vrstev;

e) pritomnost cizich ¢astic — byva zplsobena prachem a necistotami v dokoncovacich vyrobnich proce-
sech a projevuje se prokazatelnou pfitomnosti cizich ¢astic ve funk&nim povrchu;

f) povrchové praskliny — byvaji zplsobeny nadmérnym namahanim povrchovych vrstev, nebo nerovno-
mérnym zranim materialu;

g) materialové praskliny — byvaji zplisobeny nadmérnym namahanim celych desek, nebo nerovnomér-
nym zranim materialu;
h) pdéry - byvaiji zplsobeny nekvalitnim, nebo nedostatec¢né upravenym podkladem pred nanasenim
povrchovych vrstev nebo lakd;
i) otlaky — jsou zplsobeny nadmérnym mechanickym namahanim material(l bez zjevnych povrchovych

poskozeni;

j) odstipnuté hrany a fezy — byvaiji zplsobeny pouzitim nevhodnych feznych nastroji. nebo porusenim
spravnych feznych podminek;
k) jiné formy vad - ostatni nespecifikované vady branici v bezpe¢ném funk&nim uzivani.

Ukazatelé vnéjsiho vzhledu funkénich povrchi (vady) musi odpovidat pfedepsanym ukazatel@im uvede-
nym v pozadavcich jednotlivych typl obkladovych material(l viz tabulka 8.

nazev ukazatele

dovoleny rozsah na 1 m?

Kompaktni desky HPL
o tl. vétSi nez 2mm

Kompaktni desky CPL
o tl. vétSi nez 2mm

Sklocementové a viaknobetonové

deskové fasadni dilce

délka do 20mm bez omezeni,
nikoliv v§ak ve shlucich

délka do 20mm bez omezeni,
nikoliv v§ak ve shlucich

délka do 50mm bez omezeni,

nikoliv vSak ve shlucich

vlasovy hruby

povrchové opravy)

SI‘(,::::C;C do30mm -2ks do 40mm - | do30mm —-2ks do40mm - | do 70mm - 2ks do 80mm -
povichowy 1ks do 50mm - 1ks 1ks do 50mm - 1ks 1ks do 100mm - 1ks
vzajemna vzdalenost vad vzajemna vzdalenost vad vzajemna vzdalenost vad
nejméné 200 mm nejménée 200 mm nejméné 200mm
nedovoluje se (s moznosti
Skrabanec nedovoluje se (bez moznosti | nedovoluje se (bez moznosti povrchové opravy

povrchové opravy)

stejnorodym materialem
nebo barvou)

nestejnorodost

povrchové opravy)

barevna nedovoluje se (bez moznosti | nedovoluje se (bez moZnosti . o
. ) ) podle specifikace a vzorku
nestejnorodost povrchové opravy) povrchové opravy)
nedovoluje se (s moznosti
povrchova nedovoluje se (bez moznosti | nedovoluje se (bez moznosti povrchové opravy

povrchové opravy)

stejnorodym materidlem
nebo barvou)

nedovoluje se (s moznosti

pritomnost cizich| nedovoluje se (s mozZnosti nedovoluje se (s moznosti povrchové opravy
¢astic povrchové opravy lakem) povrchové opravy lakem) stejnorodym materialem
nebo barvou)
nedovoluji se (s moznosti
povrchové nedovoluji se (bez moznosti nedovoluji se (bez moznosti povrchové opravy
praskliny povrchové opravy) povrchové opravy) stejnorodym materialem
nebo barvou)
nedovoluji se (s moznosti
materialové nedovoluji se (bez moznosti nedovoluji se (bez moznosti povrchové opravy
praskliny povrchové opravy) povrchové opravy) stejnorodym materialem

nebo barvou)
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nedovoluji se (s ohledem

nedovoluji se (s ohledem

pory na pouzity typ povrchové na pouzity typ povrchové podle specifikace
matrice) matrice)
nedovoluji se (s ohledem nedovoluji se (s ohledem nedovoluje se (s moznosti
otklaky na pouzity typ povrchoveé na pouzity typ povrchové povrchové opravy

matrice)

matrice)

technologického postupu)

odstipnuté hrany
afezy

nedovoluji se (s pfihlédnutim
na doporucené hodnoty
vyrobce)

nedovoluji se (s pfihlédnutim
na doporu¢ené hodnoty
vyrobce)

nedovoluji se (s prihlédnutim
na doporucené hodnoty
vyrobce)

Tabulka 8 - Charakteristické vady povrchu deskovych materialt

Ochrana konstrukci

Ochranné fdlie, které jsou nalepeny na prvky a materialy jiz z vyroby nebo jsou nalepeny po instalaci pro
kratkodobou ochranu, nesmi byt dlouhodobé vystaveny slunecnimu zareni a klimatickym podminkam.
Lepidla, pouzita na téchto féliich mohou ¢asem zanechat na povrchu materialu neodstranitelné stopy.
Pri pouze ¢astec¢ném zakryti povrchl ochrannou folii (napfiklad odchliplé rohy) mize dojit k nestejno-
mérnému ,starnuti“ povrchu a zméné odstinu.

Priibéh a vyhodnoceni kontroly

Kontrola se provadi na dokoncené a finalné ocisténé konstrukci zbavené ochrannych félii a dalSich
ochrannych prvki. Kontrola jednotlivych ¢asti a materiall se provadi podle vySe popsanych postupl
a citovanych norem. Vizualni kontrola se provadi jen na pohledovych ¢astech konstrukce a mistech
bézné pristupnych. Kontrola rozmér( a tvaru se provadi pfimérenymi prostfedky a s ohledem na ,vidi-
telnost“ detaild.

Kontrola se provadi za Ucasti zastupce dodavatele, objednatele a pfipadné technického dozoru investo-
ra. O kontrole musi byt proveden zapis, ktery obsahuje:
e identifikaci projektu;
e jdentifikaci kontrolované konstrukce;
e datum, Cas, svételné a klimatické podminky pfi konani kontroly;
e podminky v prostoru konstrukce: stav provadéni prilehlych praci, jiné profesni ¢innosti, prasnost,
predpokladané dalsi ¢innosti profesi apod.;
popis nalezenych vad a nedodélkl doplnénych fotodokumentaci a identifikaci polohy vady;
e u kazdé vady &i nedodélku dodavatel uvede postup odstranéni ¢i napravy véetné mozného terminu.

Po provedeni kontroly a akceptaci kontrolniho protokolu je za dal$i vady a poskozeni spoluodpovédny
objednatel, ktery musi zajistit, aby nedochazelo k poskozovani konstrukci dalSimi subjekty, realizujicimi
prace v prilehlych prostorach.

Za Skody prokazatelné vzniklé po kontrole a zplsobené tfetim subjektem je odpovédny plivodce Skody.
Naklady na opravu je dodavatel opravnén narokovat u objednatele, ktery je nasledné narokuje u plivodce
Skody.

Postupy vylouéené z kontroly oken a vnéjSich dveri

Oteviravé stavebni prvky — okna a vnéjSi dvere — se pred uvedenim na trh laboratorné zkousi metodikou
uvedenou v pfislusnych zkusebnich normach. Predevsim se zkousi privzdusnost, vodotésnost a odolnost
na zatizeni vétrem (prdihyb profilé a pritok vzduchu funkéni sparou). Tyto zkusebni postupy nelze apliko-
vat na zabudovany vyrobek. Laboratorné ovérené hodnoty se ve formé tfid uvadi do Prohlaseni o vlast-
nostech vyrobku v souladu s normou CSN EN 14351-1.

Kazdy oteviravy stavebni vyrobek vykazuje uréitou minimalni prlvzdusnost, neni absolutné tésny. P¥i
zkous$ce se sleduje stanoveny objem infiltrovaného vzduchu funkéni sparou pfi daném tlakovém spadu.

Pro ovérovani privzdusnosti oteviravych prvkl nelze pouzivat tyto postupy:
e pritlak tésnéni ovérovany sevienim listu papiru mezi ram a kfidlo;
plamen pro zjisténi proudéni vzduchu;

pfistroj anemometr pro zjisténi proudéni vzduchu;

termokameru pro zji$téni radiace povrchU (povrchové teploty);

kontaktni teplomér pro zjisténi povrchové teploty profil(i.
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Tyto postupy mohou byt pouzity pouze jako indikace mist, které je pfipadné nutné zkontrolovat postu-
pem uvedenym v ¢lanku 4.1.1.

Platnost smérnice

Smérnice vychazi z platnych norem a z materiald, které poskytli jednotlivi ¢lenové CK LOP, predevsim
vyrobni firmy.

Smérnice je doporuéenym dokumentem pouzitelnym na véechny konstrukce, doddvané éleny CK LOP,
kterych se tyka.

Smérnice je dusevnim vlastnictvim CK LOP. Smérnici je mozno pouzivat bez zmén. Smérnici upravuje
pouze CK LOP na zakladé vyjadreni Technické komise CK LOP.

V8echny normy a jiné predpisy, uvedené v dokumentu, jsou ve znéni platném k datu 1. 10. 2019.
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